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BÖLÜM HEDEF KONUSU
2022 YILI 

HEDEFİ
OCAK ŞUBAT MART NİSAN MAYIS HAZİRAN TEMMUZ AĞUSTOS EYLÜL EKİM KASIM ARALIK TOPLAM ORTALAMA

Uygun üretim şartlarında 1.000.000 ton 

kütük üretim kapasitesinin olması

1.000.000 

ton/yıl
18859,88 83810,94 97370,10 91924,77 99337,10 94312,15 95290,86 64790,23 42962,39 67070,11 3564,11 36319,05 795611,680 66300,973

Power off süresi ortalama (planlı duruşlar hariç) 10 dk 7,99 7,93 7,03 7,85 7,44 6,59 9,82 7,90 9,18 7,61 6,72 6,95 93,010 7,751

Ark Ocağı Elektrod

En Fazla 1.1 Kg/Ton
1,1 kg/ton 1,12 0,99 0,99 0,99 0,99 0,99 0,97 1,05 1,02 0,98 - 1,09 11,180 1,016

Pota Ocağı Elektrod

En Fazla 0.28 Kg/Ton
0,28 kg/ton 0,33 0,27 0,27 0,25 0,26 0,25 0,24 0,26 0,29 0,23 - 0,31 2,960 0,269

Kireç

En Fazla 65 kg/Ton
65 kg/ton 61,66 62,25 57,13 63,56 56,98 63,36 62,94 71,38 71,12 57,48 51,29 49,91 729,060 60,755

Ark Ocağı Enerji

En Fazla 410 Kwh/Ton
410 Kwh/ton 412,62 414,35 401,52 406,54 394,57 401,43 397,43 412,02 412,04 400,58 408,14 399,00 4860,240 405,020

Pota Ocağı Enerji

En Fazla 25 Kwh/Ton
25 Kwh/ton 24,75 22,28 24,26 20,30 22,83 23,45 23,16 21,74 23,05 24,28 31,68 29,21 290,990 24,249

Oksijen 

En Fazla 40 m3/Ton
40 m3/ton 39,38 39,77 36,73 39,05 36,95 38,75 39,04 42,03 41,32 36,55 36,74 40,63 466,940 38,912

Doğal Gaz

En Fazla 7.00 m3/Ton
7 m3/ton 12,38 6,40 6,72 6,37 5,01 5,04 5,14 5,31 5,35 5,11 5,07 5,76 73,660 6,138

Standart Dışı Üretim 

En Fazla Üretimin % 0.30 Ton
0,30% 0,27 0,22 0,24 0,19 0,21 0,18 0,23 0,27 0,25 0,24 0,11 0,21 2,620 0,218

Proses Duruşu 

En Fazla Döküm 7 Dakika
7 dk 1,01 3,07 2,97 4,15 3,56 3,41 3,18 1,90 3,18 1,16 1,07 1,05 29,710 2,476

Refrakter sarfiyat(kg/ton) yüzde 2 düşürmek

 8 kg/ton olarak 8 kg/ton 9,35 7,32 6,29 6,53 6,49 6,75 6,8 7,95 10,98 7,88 - 9,83 86,170 7,834

Saatlik üretim miktarı(8-40 mm için) 95 84,93 93,39 74,28 75,54 91,98 84,38 69,51 66,36 80,84 90,92 72,91 78,93 963,970 80,331

Hadde Bozuğu Oranı (8-40 mm için)
0,2 0,21 0,2 0,38 0,21 0,28 0,37 0,58 0,68 0,32 0,17 0,46 0,33 4,190 0,349

Elektrik Tüketimi(8-40 mm için)
75 81,52 78,61 78,41 84,15 81,4 81,87 85,86 82,24 79,36 79,7 87,23 87,55 987,900 82,325

Doğalgaz Tüketimi(8-40 mm için)
32,5 32,57 32,49 32,78 32,56 33,38 30,92 31,9 31,86 31,06 30,64 31,36 0 351,520 29,293

Standart dışı miktarı
0,03 0,02 0,04 0,02 0,04 0,03 0,07 0,08 0,04 0,04 0,03 0,08 0,07 0,560 0,047

Toplam Fire Oranı (%)
2,85 2,8 2,99 3,41 3,32 3,05 3,06 3,32 4,06 3,14 3,1 3,73 3,32 39,300 3,275

İşletme duruşları
65,1 71,6 79,1 104,4 74,5 62,2 81,7 73,1 68,9 75,5 64,9 62,2 73,3 891,400 74,283

% tufal oranı
0,92 0,77 0,96 0,89 0,71 0,88 0,9 0,98 1,13 0,81 1,23 -0,08 1,1 10,280 0,857

Yıl bazında duruş süresini azaltmak (7250 dk)
7250 157 41 269 311 196 403 25 431 1303 114 0 31 3281,000 273,417

Yıllık planlı bakım duruşu (En fazla 22.000 dak/yıl)
22000 0 1397 1882 1834 2683 1556 1846 0 0 0 0 0 11198,000 933,167

Toz Tutma Tesisi Enerji Tüketimi

En Fazla: 30 kWh/Ton
 30 42,09 29,45 28,23 28,82 26,62 27,14 27,02 33,6 34,98 32,21 46,72 36,05 392,930 32,744

Kritik ekipman eksikliği sebebi ile

duruş yaşanmaması. Hedef: 0 (sıfır)
 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,000 0,000

EAF Duruş süresinin en fazla

1500 dak/yıl olması,
1500 57 16 74 183 164 93 177 71 52 34 0 30 951,000 79,250

Kritik ekipman eksikliği sebebi ile

duruş yaşanmaması. Hedef: 0 (sıfır)
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,000 0,000

Arıza duruş süresi 9 dk/ 8 saatlik çalışma 9 13,55 9,49 16,41 10,39 14,83 8,88 11,17 5,63 0 3,8 5,7 7,77 99,850 8,968

Kritik ekipman eksikliği sebebi ile

duruş yaşanmaması. Hedef: 0 (sıfır)
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,000 0,000

HADDEHANE TOPLAM DURUŞ SÜRESİ 1890 

dak/yıl
1890 51 266 353 80 213 249 143 194 0 40 23 90 1702,000 141,833

ELEKTRİK BAKIM VARDİYA DURUŞU (Dak./8h): 2,5 

dk/8 saat
2,5 1,2 3,8 3,7 2 3,4 3,5 2,2 2,6 0 0,5 1,5 1,3 25,700 2,142

HADDEHANE TEZGAH MOTORLARI DURUŞU EN 

FAZLA 1000 dak/yıl
1000 0 12 0 22 0 80 0 0 0 0 0 0 114,000 9,500

Kritik ekipman eksikliği sebebi ile duruş yaşanmaması. 

Hedef: 0 (sıfır)
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,000 0,000

Sevkiyat sürelerine uyum (35 dk'lık duruşları geçen araç 

sayısının 5 % azaltılması)
69 4 7 3 7 3 5 7 11 2 7 4 6 66,000 5,500
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Hatalı istiflemenin ve Hatalı Yükleme sayısının 0 olması 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,000 0,000

Gemi kalkış zamanına uyum %100
100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 12,000 1,000

Kalite kontrol duruş hedefi 0,4 dk/8 saat 0,4 0,61 0,65 1,2 1,06 2,07 0,09 1,56 0,22 1,87 6,57 11,41 12,25 39,560 3,297

Ürünlerimizin tamamının (%100) doğal radyoaktivite 

sınırları içinde olması(1-N Sertifikasyonu için)
100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 12,000 1,000

Ürün Kalitesine yönelik Müşteri Şikayetinin 

olmaması(Haddehane-Çelikhane)
0 0 0 0 0 0 0 0 100% 100% 100% 100% 100% 5,000 0,417

Uzun dönem kalite seviyesinin sapmalar içerisinde 

olması
100% 4,000 1,000

HAVA AYRIŞTIRMA TESİSİ

Belirlenen Analize Uygun Oksijen, Argon, Azot 

Çıkarmak.

1.	Oksijen Oranı:  > %99,5 

2.	Azot Oranı : Azot içinde Oksijen : < 5 PPm 

3.	Argon Oranı : Argon İçinde O2 Oranı: < 5 PPm, Azot 

Oranı: < 5 PPm

1. Oksijen 

Oranı:  > %99,5 

2. Azot Oranı : 

Azot içinde 

Oksijen : < 5 

PPm 

3. Argon Oranı 

: Argon İçinde 

O2 Oranı: < 5 

PPm, Azot 

Oranı: < 5 PPm 

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,55 pmm

Argon: O2 1,45 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,35 pmm

Argon: O2 1,25 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,38 pmm

Argon: O2 1,29 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,41 pmm

Argon: O2 1,33 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,21 pmm

Argon: O2 1,30 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,31 pmm

Argon: O2 1,30 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,25 pmm

Argon: O2 1,20 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,26 pmm

Argon: O2 1,28 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,22 pmm

Argon: O2 1,26 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,25 pmm

Argon: O2 1,26 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,20 pmm

Argon: O2 1,29 pmm 

N2: <1 pmm

Oksijen: % 99,9

Azot: O2 1,19 pmm

Argon: O2 1,25 pmm 

N2: <1 pmm

0,000 #SAYI/0!

HAVA AYRIŞTIRMA TESİSİ

Oksijen Enerji Tüketim Alanı

En Fazla:0,999 kWh/KG

0,999  0,718 0,605 0,597 0,613 0,613 0,625 0,630 0,638 0,712 0,618 0,689 0,612 7,670 0,639
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İşletmelerin proses suları olarak kullandığı arıtma 

tesisleri ürün sularını maksimum seviyeye çıkarmak. 

Bunun için yer altı su kaynaklarını verimli şekilde 

kullanmak.

200 200 200 200 200 200 170 180 180 200 200 190 180 2300,000 191,667

Talebin işleme alınma süreci(3 gün/sipariş)
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 36,000 3,000

Teklif isteme süreci(4-7 gün/sipariş)
7 6 7 5 6 7 7 6 7 6 6 7 6 76,000 6,333

Teklif değerlendirme süreci (2-3 gün/sipariş)
3 2 3 3 3 2 2 2 3 2 3 2 3 30,000 2,500

Teklif değerlendirme onay süreci( 1 gün/sipariş) 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12,000 1,000

Sipariş verme süreci (1 gün/sipariş)
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 12,000 1,000

Malzeme geliş süreci( 20 gün/sipariş)
20 18 20 17 19 18 19 18 17 16 18 19 17 216,000 18,000

Toplam satınalma süreci (35 gün/sipariş)
35 31 35 30 33 32 33 31 32 29 32 33 31 382,000 31,833

HADDEHANE tesisinde Kayıp İş Günü sayısını bir 

önceki yıla göre % 5 düşürmek 
282 6 324 11 23 25 6 7 49 12 25 15 19 522,000 43,500

HADDEHANE tesisinde Kaza sıklık hızını % 5 altına 

düşürmek
0,657 1,37% 0,87% 0,59% 0,89% 0,60% 0,88% 1,21% 1,45% 0,57% 0,60% 0,88% 0,85 0,949 0,079

HADDEHANE tesisinde işletme ve paketleme birimleri 

toplam kaza oranlarının diğer bölümlere oranının %50 

altına düşürülmesi

50 40% 0% 50% 67% 100% 60% 50% 75% 100% 100% 60% 100 107,020 8,918

ÇELİKHANE Tesisinde Kayıp İş Günü sayısını bir 

önceki yıla göre % 5 düşürmek 
505 136 42 2 18 36 7 57 10 31 36 7 7 389,000 32,417

ÇELİKHANE Tesisinde Kaza sıklık hızını % 5 altına 

düşürmek
0,56 1,74 0,85 0,86 1,14 0,56 0,86 1,15 1,15 1,43 1,43 1 1,12 13,500 1,125

İş görüşmelerinde sonucun maksimum 7 gün içerisinde 

adaylara bildirilmesi
7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 77,000 7,000

Personel servislerinin işe zamanında gelmesi, kontrollü 

olması
90% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 12,000 1,000

Giren personeli işyerinde tutma hedefi (giren/çıkan 

oranı) En az %1,5 1,50% 1,38% 1,00% 1,40% 3,25% 0,83% 1,00% 1,08% 4,40% 1,75% 12,32% 1,79%

Gelen malzemelerin gün içerisinde sisteme girilmesi 

(%100)
100 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 12,000 1,000

Ünitelere teslim edilen malzemelerin stoklardan düşme 

işleminin gün içerisinde yapılması (%100)
100 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 12,000 1,000

Fabrika genelinde Yönetim Sistemleri (ISO 9001, 

14001, 45001, 50001)   eğitimlerinin alınması
OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK

5000 TEP ‘in üzerinde enerji harcanmasından (yasal 

şart) dolayı ISO 50001 Enerji Yönetim Sistem 

Standartının belgelendirme faaliyetlerinin başlatılması.

OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK OK
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Kalibrasyon planına %100 uyum sağlamak  

(Haddehane ve çelikhane)
100 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100%

Y.G.G Toplantılarında alınan Kararların Tamamını 

Gerçekleştirme. 100 20% 25% 30% 42% 58% 65% 80% 83% 85% 85% 85% 85% 85%

Yönetim Sistemleri Hedeflerinin Tutturulması

En Az % 80 80% 20% 25% 30% 42% 58% 65% 80% 83% 85% 85% 85% 85% 85%

ISO 50001 enerji yönetim sistemi belgesinin alınması OK NOT OK NOT OK NOT OK NOT OK NOT OK NOT OK NOT OK NOT OK NOT OK NOT OK NOT OK NOT OK

Yedeklemenin en az % 90 oranında sağlanması

2020 gerçekleşen %100
90 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 12,000 1,000

Yedek geri dönüş test planına en az %90 uygunluk
90 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 100% 12,000 1,000

Müşteri memnuniyetinin sağlanması
96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 96 1152,000 96,000

İhracat oranını bir önceki yıla göre %5 arttırmak.
219,542 ton 11501,05 1179,3 72141,25 29971,38 24984,15 36399,8 0 39987,8 0 23892,25 75 0 240131,980 20010,998

Müşteri şikayetinin sıfır(0) olması
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0,000 0,000

Yeni pazarlar ve müşteriler kazanılması.

(İç Piyasa satış miktarının bir önceki yıla göre %5 

artması)
727657,837 20164,154 24900,772 31701,19 44451,363 93432,36 30793,016 30651,164 59425,973 37521,88 44174,18 24330,45 36762 478308,502 39859,042
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